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Zapytanie ofertowe

dotyczace projektu realizowanego w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego na lata 2007-2013

na dostawe

ZGRZEWARKI DOCZOtOWEJ

w ramach:

Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddztwa Dolnoslgskiego na lata 2007-2013

Priorytet 1:
Wzrost konkurencyjnosci dolnoslgskich przedsiebiorstw

Dziatanie 1.1:
Inwestycje dla przedsiebiorstw

Schemat 1.1.A2:
Dotacje inwestycyjne dla MSP wspierajace innowacyjnoé¢ produktowa i procesowa na poziomie
przedsiebiorstwa (z wytgczeniem projektédw z zakresu turystyki)

Tytut projektu:
Zastosowanie technologii pofgczen termoplastycznych tworzyw sztucznych w dziedzinie produkcji
zbiornikow procesowych

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejskg z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego oraz z budzetu panstwa
w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddztwa Dolno$lgskiego na lata 2007-2013




PROGRAM DOLNY uniacuroresska  [NEREN
REGIONALNY SLASK rozwo reGionALNEGS [T

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

ZAMAWIAJACY

Matusewicz Budowa Maszyn s.j

ul. Lwowska 40, 59-620 Gryféw Slaski
NIP: 616-10-01-522

REGON: 230233803

Tel.:+48 757820011

Fax: +48 757813004

e-mail: office@matusewicz.pl

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamdwienia jest dostawa fabrycznie nowej doczotowej zgrzewarki:
- do zgrzewania materiatéw: PEHD, PP, PCV, PVDF stosowanych przy produkcji zbiornikéw
procesowych o przekroju okragtym lub prostopadtoscianu, jak réwniez w produkcji rur o
nietypowych wymiarach, tj. grubosci $cianki i Srednicy rury,
- umozliwiajgcej tworzenie zbiornikdow o przekroju kwadratowym, prostokatnym, okragtym,
- ktéra powoduje rdwnomierne dociskanie materiatu na catej powierzchni spawania, wysoka
jakos¢ spawu,
- zgrzewajacej ptyty o grubosci od 3mm do 40 mm oraz dtugosci zgrzewu od 2 do 6m,
- umozliwiajacej sterowanie procesem za pomocg ekranu dotykowego — wprowadzanie danych
dotyczacych materiatow (wielkos¢, rodzaj, tworzywa),
- ktéra automatycznie dobiera parametry spawu, takie jak temperatura, sita nacisku, predkosc¢
spawania, czas zgrzewania,
- wyposazonej w element sterowniczy posiadajgcy pamieé, w ktdrej mozna zachowac zestawy
danych dotyczacych tgczonych elementow,
- programujgcej procesy zgrzewania,
- ktdrej urzadzenie sterujgce odnotowuje wszystkie btedy w procesie zgrzewania z podaniem
daty, godziny, rodzaju materiatu oraz pozostatych parametréow zgrzewania,
- element grzewczy o dtugosci minimum 4 metréw bez ugiec¢ bocznych,
- posiadajgcej mechanizm réwnolegtych ruchdw stotu, synchronizacje ruchéw pracy stotu.

2. Przedmiot zamdwienia musi by¢ kompletny, wolny od wad konstrukcyjnych, materiatowych i
wykonawczych.

3. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ wraz z ofertg szczegdétowq specyfikacje przedmiotu
zamoéwienia, z ktdrej w sposdb nie budzacy zadnej watpliwosci Zamawiajgcego winno wynikag, iz
oferowany przedmiot zamdwienia jest o takich samych lub lepszych parametrach technicznych,
jakosciowych, funkcjonalnych oraz uzytkowych w odniesieniu do przedmiotu zamdwienia
okreslonego przez Zamawiajgcego.

4. Wykonawca udzieli gwarancji na przedmiot zaméwienia na okres minimum 12 miesiecy. W
trakcie swiadczenia ustug gwarancyjnych i serwisowych.

5. Wykonawca w ramach zamdéwienia zobowigzany jest przeprowadzié instruktaz pracownikéow w
zakresie obstugi nowego urzadzenia.
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SPOSOB OBLICZENIA CENY

4.

Cena powinna zawierac¢ wszystkie koszty, jakie Zamawiajgcy bedzie musiat poniesé¢ na dostawe,
nabycie oraz montaz $srodka trwatego z uwzglednieniem podatku od towardéw i ustug VAT oraz
ewentualnych upustéw i rabatéw.

Cena netto oraz podatek od towardw i ustug VAT nalezy wyszczegdlni¢ w ofercie.

Cena podlegajgca ocenie bedzie faczng ceng netto (bez VAT) za srodek trwaty wyrazona w PLN
lub EUR, obejmujgca wszystkie koszty zamdwienia.

Cena oferty stanowi wartos¢ umowy i bedzie niezmienna w toku realizacji catej umowy

RODZAJE KRYTERIOW OCENY

a)
b)
c)
d)

Cena netto —70%
Okres gwarancji — 10%
Serwis —10%

Termin dostawy — 10%

SPOSOB OCENY OFERT

Zamawiajgcy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiggnietej liczby punktéow wyliczonych w
oparciu o nastepujgce kryteria i ustalong punktacje do 100 punktéw (100%=100pkt):

a)

b)

c)

d)

Punkty za kryterium ,cena netto” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Cena oferty najtanszej

x 70 = ilos$¢ punktow
Cena oferty badanej

Punkty kryterium , okres gwarancji” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Okres gwarancji (liczba miesiecy) oferty badane;j

x 10 = ilo$¢ punktow
Najdtuzszy okres gwarancji (liczba miesiecy)

Punkty za kryterium ,serwis” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Najkrotszy czas podjecia interwencji serwisowej od momentu zgtoszenia (liczba godzin)
x 10=ilos¢ punktéow
Czas podjecia interwencji serwisowej od momentu zgtoszenia (liczba godzin) oferty badanej

Punkty za kryterium ,termin dostawy” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Najkrdtszy oferowany czas dostawy przedmiotu zamodwienia (liczba tygodni)

x 10 = ilo$¢ punktow
Czas dostawy przedmiotu zamowienia (liczba tygodni) oferty badanej
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Ponadto zamawiajacy przy dokonywaniu wyboru wykonawcy bedzie kierowat sie elementarnymi
zasadami obowigzujgcymi we wspdtczesnym jednolitym rynku europejskim, m.in.:

- zasada przejrzystosci i jawnosci prowadzonego postepowania,

- zasad ochrony uczciwej konkurencji,

- zasad swobody przyptywu kapitatu, towaréw, débr i ustug,

- zasada niedyskryminacji i rownego traktowania wykonawcéw na rynku.

Wybor zostanie dokonany w oparciu o najbardziej korzystng ekonomicznie i jakosciowo oferte.
TERMIN | MIEJSCE WYKONANIA ZAMOWIENIA

Wymagany maksymalny termin realizacji zamodwienia: miesigc od daty zawarcia umowy
Miejsce wykonania zamdwienia: siedziba firmy Matusewicz Budowa Maszyn s.j.

WARUNKI W POSTEPOWANIU

- oferta powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim,

- zamodwienie zostanie udzielone wykonawcy po uprzednim poréwnaniu i ocenie wszystkich ofert
- nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych

- informacji w sprawie postepowania udziela:

Joanna Jasinska (tel. +48757820011, e-mail: joanna.jasinska@matusewicz.pl)

Kamil Korolewicz (tel. +48757820791, e-mail: kamil.korolewicz@matusewicz.pl)

MIEJSCE, SPOSOB | TERMIN SKLADANIA OFERT

Miejsce: Biuro (Sekretariat) — ul. Lwowska 40, 59-620 Gryféw Slaski

Sposdb: forma elektroniczna na adres e-mail: office@matusewicz.pl lub forma papierowa (osobiscie,
pocztg lub przez kuriera)

Termin sktadania ofert: do 25.08.2011

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odwotania postepowania bez podania przyczyn.




